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Kurzanleitung fur das Synergic-Schweif3en

Sicherheit
Vor Arbeiten mit dem Geréat, alle beiliegenden und online zur Verfigung gestellten Dokumente lesen und verstehen!

Dieses Dokument beschreibt nicht alle Funktionen des Gerétes. Die vollstandige Beschreibung des Gerates befindet sich in der Bedienungsanleitung!
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Setup-Menii MIG/MAG Synergic

In das Setup-Menii einsteigen:
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Setup-Menii Ebene 1
P~ Gas-Vorstrémzeit
LPo Gas-Nachstréomzeit
St Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)

i-5 Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

I -E Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

-5 Startstrom-Dauer (2-Takt)

t-E Endstrom-Dauer (2-Takt)

Fd Einfadel-Geschwindigkeit

bbb Rickbrand-Effekt

 Eo Drahtlange bis zur Sicherheitsabschaltung
SPE Punktierzeit / Intervall-Schweif3zeit

SPh Intervall-Pausenzeit

FALC Werks-Setup wiederherstellen

cnd Setup-Menii Ebene 2

L Steuerung Kiihlgerat

Uberwachung Kiihlgerat

Landereinstellung

Netzabsicherung
Schwei3kreis-Widerstand
L Schwei3kreis-Induktivitat
ERE Real Energy Input
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ALr Anzeige Lichtbogen-Langenkorrektur

UE EasyJob Trigger
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Setup-Menii MIG/MAG Manual

In das Setup-Menii einsteigen:

Setup-Menii Ebene 1

P~ Gas-Vorstrémzeit

LPo Gas-Nachstrémzeit

Fd Einfadel-Geschwindigkeit
bbb Rickbrand-Effekt

I or Zindstrom

ko Drahtlénge bis zur Sicherheitsabschaltung
SPE Punktierzeit / Intervall-Schweifizeit

S5Pb Intervall-Pausenzeit

FALC Werks-Setup wiederherstellen

cnd Setup-Menii Ebene 2

L-C Steuerung Kiihlgerat

-t Uberwachung Kiihlgerat

SEE Landereinstellung

FUS Netzabsicherung

r Schweif3kreis-Widerstand
Schwei8kreis-Induktivitat

EnE Real Energy Input

ALC Anzeige Lichtbogen-Langenkorrektur

EJt EasyJob Trigger

Parameter:

Firmware-Version

Schwei3programm-Konfiguration

Aktuelles Schweifiprogramm

Lichtbogen-Brenndauer

2. Menliebene (Service) l_jnd

Motorstrom fir Drahtantrieb in A

Setup-Menii Stabelektrode

In das Setup-Menii einsteigen:
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X STICK

Setup-Menii Ebene 1
Cu Hotstart-Strom
HE, Hotstrom-Zeit
ASE Anti-Stick
FALC Werks-Setup wiederherstellen
2nd Setup-Menii Ebene 2
r Schweif3kreis-Widerstand
Schweif3kreis-Induktivitat
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